OBIEKT NR 15, OBIEKT NR 16

LEGENDA:
TLOP Mmmm] — proj. n/t tablica sterowoniczo—zasilajgca pompowni osadu, IP65,

TLM6.1Bmm] - proj. n/t tablica sterowoniczo—zasilajgca mieszadta ze zgarniaczem osadu M6.1, dostawa i montaz wg. proj. tchnologicznego,
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. potqczenie skrecane,
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uziom pionowy — pret FeZn $20.

UWAGI:
1. Potgczenia wyréwnawcze pomiedzy sgsiednimi modufami konstrukcji pomostu nalezy
wykona¢ za pomocq linki LgYzo 16mm?2
2. Do GSW za pomocq linki LgYzo 16 nalezy podigczy¢: metalowe rury, drabiny, urzgdzenia
el., korytka kablowe oraz wszystkie dostepne elementy przewodzqce.
Potgczenia wyrdwnawcze z metalowymi rurami nalezy wykona¢ za posrednictwem opasek
wyrdwnawczych wykonanych ze stali nierdzewnej.
Uziemienie obiektdw nalezy wykona¢ za posrednictwem uziomu fundamentowego
sztucznego z bednarki FeZn 30x4. Bednarke uziemiajqcq nalezy pofqczy¢ poprzez
skrecanie ze zbrojeniem fundamentowym. Bednarke uziemiajgcq nalezy fgczyé metodg
spawania oraz zabezpieczyé antykorozyjnie spawy.
W miejscach wskazanych na rys. nalezy wykona¢ wypusty uziemiajgce GSU z bednarki
FeZn 30x4, ktore nalezy doprowadzi¢ odpowiednio do tablic oraz metalowych pomostow.
Rezystancja uziemienia powinna mie¢ wartos¢ Ru<i0Q — wartos¢ tq potwierdzi¢
pomiarami a w przypadku jej przekroczenia uziemienie nalezy rozbudowac o uziomy
pionowe wykonane z pretéw FeZn @20 pogrqzanych mechanicznie w gruncie.
Przejscie bednarki z fawy fundamentowej w grunt musi by¢ izolowane izolacjq
termokurczliwg na dfugosci 30cm w fawie fundamentowej i 30cm w gruncie, izolacja
musi by¢ ciggta.
Wszystkie urzqdzenia nalezy instalowa¢ zgodnie z DTR podanq przez producenta dla
zastosowanego urzqdzenia.
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